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RESUMO

O objetivo principal deste trabalho foi contribuir para a avaliacdo dos
revestimentos sintéticos texturizados quanto a influéncia de resisténcia da
aderéncia quando aplicado ou ndo fundo preparador. Inclui, também, uma
abordagem quanto aos revestimentos de ligantes sintéticos, seus principais
constituintes e regras gerais de aplicacdo e de uso e normas de
regulamentacao técnica. Os revestimentos sintéticos sdo materiais que alem
de proporcionar qualidades estéticas para a edificagdo promove a protecao
fisica quanto aos agentes agressivos que degradam a camada de cobertura
do concreto e também a camada passivadora do a¢o provocando a corrosédo
das armaduras. Portanto, tal revestimento deve ser muito bem executado e ser
feita a correta aplicacdo do sistema que garantirhd a devida aderéncia e
durabilidade do sistema. Neste trabalho, serd abordado o comportamento da
aderéncia do revestimento sobre superficies nas quais podem receber o
sistema do revestimento sintético, sendo eles: emboco argamassado e
embogo com massa corrida. Sera observada a influéncia destas superficies
sobre a aderéncia do revestimento e sobre estanquidade que propciara ao
sistema. Acrescenta-se a proposta uma recomenda¢do do uso correto dos
revestimento sintéticos e sua devida manutenc@o. Um programa experimental
gue contou com ensaios de resisténcia a aderéncia a tracdo seguindo as
normas da ABNT em NBR 13528, onde foram preparados doze substratos
cimenticio (3 sem selador, 3 com selador, 3 com massa corrida, 3 com massa
corrida e selador), em cada substrato foram realizados 2 ensaios de aderéncia.
Os substratos com a presenca de massa corrida apresentou menor resistencia,
onde o substrato com apenas a aplicacdo de selador apresentou maior
resisténcia a aderéncia.

Palavras chave: Revestimento sintético, patologia, aderéncia, fundo
preparador, superficie, emboco.



ABSTRACT

The main objective of this work was to contribute to the evaluation of the
textured synthetic coatings on the influence of adhesion strength when applied
or not. It also includes an approach to coatings of synthetic binders, their main
constituents and general rules of application and use and technical regulations.
Synthetic coatings are materials that in addition to providing aesthetic qualities
for building promotes the physical protection of the aggressive agents that
degrade the concrete cover layer and also the passive layer of steel causing
corrosion of the reinforcement. Therefore, such a coating must be very well
executed and the correct application of the system must be made to ensure
proper adhesion and durability of the system. In this work, the behavior of the
adhesion of the coating on surfaces in which the synthetic coating system can
receive will be approached, being: plaster mortar and plaster with running
mass. It will be observed the influence of these surfaces on the adhesion of the
coating and on the tightness it will provide to the system. A recommendation
on the correct use and maintenance of synthetic coatings is added to the
proposal. An experimental program with traction adhesion strength tests
according to ABNT standards in NBR 13528, where twelve cementitious
substrates (3 without sealer, 3 with sealer, 3 with running mass, 3 with running
mass and sealer) were prepared. 2 adhesion tests were performed on each
substrate. The substrates with the presence of running mass presented lower
resistance, where the substrate with only the application of sealer presented
greater resistance to adhesion.

Key words: Synthetic coating, pathology, adhesion, preparatory
background, surface, plaster.
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1. INTRODUCAO

O presente trabalho se propde a estudar a aplicacéo de preparador de
superficies em argamassas de revestimento e massa corrida, e sua influéncia na
aderéncia de texturas, como contribuicdo para trabalhos de aplicacdo e
recuperacédo de fachadas com revestimento sintético texturizado.

Apés a entrega da obra, geralmente, as patologias serao refletidas nos
revestimentos, como fissuras e eflorescéncias. Nos revestimentos, s&o
patologias que além do incomodo estético ao usuario ndo resulta em problemas
mais graves, se comparada as patologias que comprometem o desempenho
estrutural.

Ainda que a funcao principal dos revestimentos em areas exteriores seja
a de cobrir irregularidades das paredes e ser parte importante do acabamento
estético da edificacdo, acrescentando efeitos decorativos devido aos varios
padrdes de textura, cor e brilho, os revestimentos tém grande influéncia no
desempenho e durabilidade das edificagbes (CINCOTTO; SILVA; CASCUDO,
1995; BS 6150, 1991; EUSEBIO; RODRIGUES, 2004).

Apesar da importante funcdo no desempenho geral dos substratos, 0s
revestimentos sintéticos constituem um assunto muito complexo, ainda sendo
tratado com abordagens simplistas pelo setor da construcéo civil, desde o projeto
da edificacdo até sua execugdo. E importante ressaltar que em termos de
bibliografia académica, nacionais e internacionais, Vé-se progresso ha
abordagem do assunto, sendo esperado apoio normativo, adaptando-o
progressiva e efetivamente a realidade nacional, visto que nossos padrdes séo
de acordo com as normas europeias, e as ferramentas de apoio ao projeto e
execucdao dos edificios. (BECERE, 2007).

1.1. PROBLEMA DE PESQUISA

A aplicagdo de preparador de superficies, mesmo em diferentes

substratos, influéncia na resisténcia de aderéncia a tracdo da textura?



1.2. OBJETIVOS

1.2.1. Objetivo Geral

Avaliar a influéncia de aplicacdo de preparador de superficie na
resisténcia de aderéncia a tracdo do revestimento sintético texturizado através

de ensaio de aderéncia.

1.2.2. Objetivos Especificos

Sao objetivos especificos deste trabalho:

a) Comparar as resisténcias de aderéncia a tracdo de revestimentos
de ligantes sintéticos sobre substratos cimenticios.

b) Avaliar a resisténcia de aderéncia sobre condicGes diferentes de

preparos do substrato.

1.3. HIPOTESE

Com a aplicacao do preparador de superficie sobre o substrato, através
de seus microcomponentes a base de resina acrilica, promovem uma ponte de
aderéncia entre textura e substrato promovendo uma maior coesdo do substrato.
Deste modo acredita-se que havera uma melhor aderéncia, o que pode melhorar

0 sistema de revestimento de textura como um todo.

1.4. JUSTIFICATIVAS

1.4.1. Justificativas tecnolégicas

O estudo do desempenho da aplicacdo de preparadores de superficies
sobre diferentes substratos, objetiva contribuir para o desenvolvimento de
métodos de recuperagdo panos de revestimento tanto interno quanto externo,

podendo, nos casos aplicaveis, preservar o sistema de cobertura do concreto
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quanto ao seu desempenho.

1.4.2. Justificativas Sociais

As obras de recuperacéo de fachadas onde geralmente é necessaria a
remocao total ou parcial da camada de revestimento, que chegam a expor o
substrato e/ou estrutura do edificio, geram grande inseguranca e insatisfacéo no

usuario pelas questdes estéticas.

1.5. PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

A fim de atingir os objetivos, este trabalho se distenderd em duas etapas
principais:

A primeira etapa consiste em uma revisao bibliografica acerca do
sistema de revestimento, através de consultas a teses, monografias, artigos
cientificos, livros editados e normas aplicaveis.

Programa experimental, onde serdo executados ensaios de
determinacao da aderéncia de textura ao emboc¢o argamassado e emboco com
massa corrida ja existente, sendo para cada um deles sem utilizacdo de
preparador de superficie e outros com utilizacdo do preparador.

Apds a conclusdo dos ensaios, 0s resultados serdo analisados em
conformidade com as normas vigentes aplicaveis e comparados entre si.

Finalmente, de acordo com as analises feitas serd possivel fazer
consideracdes sobre o desempenho da aplicacdo de preparador de superficie

sobre o substrato para revestimento sintético texturizado.

1.6. APRESENTACAO DO TRABALHO

O Capitulo 1 apresenta o problema de pesquisa e seus objetivos, bem
como delineia as principais justificativas para a realizacdo deste estudo e os
procedimentos metodoldgicos a serem adotados.

O Capitulo 2 apresenta a revisao bibliografica e discorre sobre o sistema



de revestimento e suas principais funcbes em uma edificacdo. Descreve a
evolucdo histérica do sistema de revestimento, os diferentes tipos, normas
aplicaveis, tipos de substratos e suas preparacdes e as principais manifestacoes
patologicas.

O Capitulo 3 trata sobre o programa experimental, 0s ensaios realizados
e métodos adotados.

O Capitulo 4 apresenta a analise dos resultados deste estudo...

O Capitulo 5 apresenta a as consideracdes finais acerca da pesquisa e

as recomendacdes para trabalhos futuros.



2. REVISAO BIBLIOGRAFICA

O capitulo anterior expds a ideia geral sobre o qual abordara opresente
trabalho mostrando os principais objetivos, e contextualizando a importancia do
assunto proposto.

Neste capitulo serdo abordados assuntos relativos ao tema em estudo,
0 sistema de revestimento sintético texturizado de fachada e preparadores de
superficie, com base em publicacbes cientificas, dissertacbes, teses,
bibliografias, e também normas regulamentadoras, que servirdo de
embasamento para a elaborag&o do programa experimental, descrito no capitulo
3.

2.1 SISTEMA DE REVESTIMENTO

Segundo ABNT NBR 13.529:1995 - Revestimento de paredes e tetos de
argamassas inorganicas, o sistema de revestimento € o conjunto formado por
revestimento de argamassa e acabamento decorativo, compativel com a
natureza da base, condi¢cdes de exposi¢cédo, acabamento final e desempenho,
previstos em projeto.

Na construcao civil revestimentos sdo definidos como um conjunto de
camadas que recobrem as vedaces e estruturas de um edificio com as funcbes
de protegé-las contra a acdo de agentes de deterioracdo; complementar as
funcdes da vedacdo, e se constituir no acabamento final, exercendo funcdes
estéticas, de valorizacdo econdmica e outras, relacionadas com o uso do edificio
(SELMO, 1989, CINCOTTO; SILVA; CASCUDO, 1995; SABBATINI, 2000; ORY,
2004).

Geralmente, os sistemas de revestimento atuam juntamente com o
substrato, deste modo, é incorreto falar na aderéncia da argamassa, mas sim da
aderéncia argamassa-substrato. As fun¢des atribuidas a utilizacéo dos sistemas
de revestimento variam imensuravelmente de edificio para edificio, ou seja,
dependem em grande parte da concepcdo arquitetbnica e estrutural da
edificacdo, suas fachadas e paredes e, do sistema de revestimento selecionado
(Bauer, 2005).
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As principais funcdes de um revestimento de edificacdo sao:

2.1.1. Protecdo: Proteger os elementos de vedacao e estruturais
contra a deterioracdo. Funcédo associada a exigéncias de durabilidade dos
elementos estruturais e de vedacéao (lajes, pilares, vigas, paredes, etc.), evitando
a acao direta de agentes agressivos (agua proveniente das chuvas e das
operacdes de limpeza e/ou uso, poluentes atmosféricos, ou outro elemento
destrutivo em contato direto com a superficie) sobre estes (SELMO, 1989,
SABBATINI, 2000; BS 6150:1991). Neste aspecto a eficacia do revestimento
depende de sua composicdo, da espessura e também da severidade dos
agentes (BS 6150:1991).

2.1.2. Decoracéo: Contribuir para a boa aparéncia (harmonia
visual) e introduzir efeitos decorativos na edificagéo, fornecendo cores, brilho e
texturas requeridos (BS 6150:1991).

2.1.3. Complemento das vedacdes: Contribuir para a protecao
acustica (SABBATINI; 2000; CINCOTTO; CASCUDO, 1995), reduzindo a
propagacaode ruido, e para o conforto térmico.

Contribuir para a seguranca contra a agao do fogo, contra intrusées de
animais e estrutural da prépria vedacao.

Essas duas exigéncias devem ser atendidas pela parede, podendo ou
nao haver a contribuicdo do revestimento (SABBATINI, 2000).

2.1.4. Acabamento final: Propiciar valorizagdo econémica do
imovel, influenciando fundamentalmente na definicAo do padrdo do edificio
(CINCOTTO; SILVA; CASCUDO, 1995; SABBATINI; 2000).

Segundo Uemoto (2002), a aceitagcdo dos revestimentos de ligantes
sintéticos por parte do mercado da construcdo civil deve-se fundamentalmente
aos seguintes motivos:

a) histérico de durabilidade superior a das tintas de acabamento liso,
podendo atingir até 15 anos sem reparos, apenas com ado¢do de limpeza
periddica;

b) por agregarem as fachadas efeitos decorativos, impossiveis de serem

obtidos com tintas de acabamento liso;
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C) por apresentarem maior capacidade de correcao de irregularidades
superficiais do substrato;

d) por apresentarem capacidade de dissimular (ocultar) fissuras, até
certos limites, existentes no substrato ou de origem térmica;

€) por apresentarem maior resisténcia a penetracdo de chuvas devido a
maior espessura da camada em relacdo as tintas de acabamento liso;

f) por apresentarem maior resisténcia ao intemperismo, além da
texturizacao disfarcar as alteraces ocorridas; e

g) por apresentarem economia nos custos de mao-de-obra, em relacao

as tintas de acabamento liso, em funcéo de requererem apenas uma demao.

2.2. REVESTIMENTO SINTETICO

by

N&do foram encontradas, em literatura, referéncias quanto a origem
desses revestimentos. Porém, tém-se registro da utilizacdo dos revestimentos
sintéticos no mercado italiano por volta de 1950. Devido a sua espessura elevada
e sendo de facil aplicacdo tornaram-se uma alternativa a pintura tradicional a
base de cal, predominante na época (CIRPACOLOR, 2005).

Figure 1 - Alguns tipos de acabamentos em revestimentos sintéticos

No Brasil, de acordo com Lara Neto (1998), os revestimentos de ligantes
sintéticos foram introduzidos nos anos 60, tendo como composicao basica graos
de quartzo ou dolomita pigmentados artificialmente, agregados com resina.

Existe uma grande variedade de revestimentos sintéticos, como as

texturas, grafiatos e a base de quartzo (CAVANI, 1998).
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Os revestimentos sintéticos apresentam uma propriedade elastica maior
em comparagcao aos revestimentos cimenticios, porém Sao menos porosos,
dificultado a saida de vapores, podendo causar bolhas em sua extensao.

Segundo Cavani, devido a menor elasticidade do revestimento
cimenticio, aumenta a possibilidade de causar fissuras e microfissuras em
comparado aos revestimentos sintéticos.

Alguns cuidados devem tomar com os revestimentos sintéticos, onde
possibilita esconder as manifestacdes patoldgicas de fissuras e microfissuras no
substrato por um tempo superior em comparado aos de resina acrilica. Assim os
revestimentos cimenticios necessitam de manutencdo em um prazo menor.

Raul Wernicke afirma:

“A maior parte dos clientes busca solugdes sem
considerar o substrato. Os projetos também utilizam os
produtos de maneira incorreta. Ha produtos que néo se
adequam a determinadas partes da obra, que exigem
mais por parte do revestimento. Pode ser que um
produto tenha excelente desempenho em 80% do
prédio, mas para os outros 20% deveria ser escolhido
outro material. E impossivel um revestimento atendera
tudo”.

As manifestacfes patoldgicas como bolhas, fissuras, empolamento,
descolamento, presenca de fungos e algas, perda de cor e desagregacao,
podem ser causados por deficiéncia no produto, como por exemplo, diferente
teor de resina, auséncia de fungicidas e algicidas, e baixa resisténcia a radiacao
ultravioleta ou falha na execucéo, como aplicacdo em dias umidos, temperaturas

acima ou abaixo dos limites.

2.3. Principais constituintes dos revestimentos sintéticos.

Os revestimentos de ligantes sintéticos sao constituidos pelos seguintes

componentes basicos:

o Resinas, cargas minerais, veiculo volatil, aditivos diversos e
pigmentos.
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Silva (2010) define que o revestimento é composto por resina(ligantes),
pigmentos, aditivos e veiculo volatil (Agua), enquanto a camada decorativa além
dos quatro componentes anteriores apresentam cargas minerais com
granulometrias variadas.

Um exemplo de formulag&o de textura acrilica € exemplificado na Tabela

1.
ITENS MATERIA PRIMA %
1 Agua 13,2
2 Aditivo (espessante celuldsico de média viscosidade) 0,18
3 Aditivo (umectante, solucdo em 5%) 16
4 Aditivo (antiespumante) 02
5 Aminoacido 0,2
6 Pigmento (didxido de titanio) 8
7 Resina (Emulséo acrilica estirenada em 50%) 28
8 Sulfato de calcio 85
9 Carga (carbonato de calcio de 5 ym) 8.1
10 Fibra celulosica 06
11 Carga (mica micronizada 20 ym) 24
12 Carga (areia de rio lavada e classificada < 0,5 mm) 265
13 Aditivo (bactericida) 0,2
14 Aditivo (coalescente) 25
Tabela 1: Exemplo de formulagéo de textura acrilica - Fonte: ORY, 2004.
A seguir sdo apresentadas as principais as caracteristicas dos principais
componentes.
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2.3.1. Resinas

Segundo Ory (2004), resina é a denominacao genérica do constituinte
principal dos revestimentos cuja funcdo € unir os componentes entre si € 0
revestimento com o substrato. As resinas em emulsdes e as resinas em solucao?
séo de natureza organica.

A resina adere as particulas de pigmento formando uma pelicula. Sendo
a resina, responsavel pela dureza, aderéncia, resisténcia a abrasao, alcalis,
retencdo de brilho, cor, flexibilidade e adesdo. A resina pode ser natural ou
sintética (UEMOTO, 2005).

2.3.2. Cargas

Cargas sédo particulas sélidas de natureza essencialmente mineral que
compdem a camada decorativa.

A utilizacdo das cargas pela industria de tinta foi simplesmente para
diminuir o custo do produto final ao permitir a reducéo da quantidade de polimero
empregado. No entanto, nos revestimentos de ligantes sintéticos as cargas
contribuem melhorando as propriedades de resisténcia as intempéries e a
resisténcia ao risco, bem como reduzindo o brilho, alterando as caracteristicas
reoldgicas e de sedimentacao, entre outras (ORY, 2004).

Os critérios de selecdo mais importantes sao: forma, distribuicdo e
tamanho das particulas, indice de absorcédo de o6leo, dureza, dispersibilidade
(facilidade de dispersdo no veiculo), resisténcia as intempéries, brancura e
tonalidade (KAIRALLA, 1995; ORY, 2004).

As principais cargas minerais séo: carbonato de calcio (calcita) - natural
ou precipitado - carbonato de calcio e magnésio (dolomita), quartzo, silicato de

magneésio, sulfato de bario, silica, caulim e mica.

1 Solucédo: sistema homogéneo (geralmente transparente) constituido por dois componentes -
solvente e soluto. O soluto pode ser liquido ou sélido. Ex.: resina acrilica dissolvida em xilol,
resina alquidica em solvente, colirio (sal dissolvido em agua), etc.
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Dentre as cargas, destacam-se as cargas grossas, areias ou graos, que
por sua natureza e composi¢cdo granulométrica, condicionam o0s aspectos

superficiais dos revestimentos, tais como a espessura e o tipo deacabamento —

ex: riscado, granitado.

- —y

e

"
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I

Figure 2 - Figura 2: Aspectos superficiais do revestimento fornecidos pela
presenca de cargas grossas. Fonte: www.ibratin.com.br.

2.3.3. Aditivos

Segundo Kairalla (1995), os aditivos sdo utilizados em quantidades

relativamente pequenas dentro de uma formulacdo, todavia, influem

significativamente na manufatura, estabilidade, aplicabilidade, qualidade e

aspecto do filme aplicado.
Na Tabela 2 s&o apresentados diversos tipos de aditivos que podem

estar presentes nos revestimentos de ligantes sintéticos, com as respectivas

funcdes (ORY, 2004).
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ADITIVOS FUNGCAO PRINCIPAL

Dispersantes Facilitar a dispersao dos produtos pulverulentos nos veiculos

Espessantes Aumentar a consisténcia dos produtos em pasta

Proteger o revestimento da contaminacéo biologica causada por
microorganismos de diversas classes como bactérias, fungos e algas

Evitar a sedimentacdo dos constituintes solidos durante a
armazenagem

Biocidas

Antissedimentares

Inibidores de corroséo |Evitar a corrosao dos recipientes durante a armazenagem do produto

Evitar a formacéo de peles a superficie dos produtos durante a

Antipeles
armazenagem
Secantes Reduzir o tempo necessario para secagem do revestimento
. . Atuar na viscosidade de modo a nao permitir o seu escorrimento
Antiescorrimentos Ll
durante a aplicacao
Emulsionantes Favorecer a formacédo de emulséo e assegurar a sua estabilidade
! Conferir elasticidade, aumentar e manter a flexibilidade da camada
Plastificantes

decorativa

Tabela 2: Principais aditivos e suas respectivas funcdes (ORY, 2004) - Fonte:
(ORY, 2004).

Os aditivos servem para aprimorar as propriedades do produto final,
como anti-sedimentacéo e secagem, resisténcia a fungo, bactérias, entre outros.
Cuidados devem ser tomados ao exagerar em sua dosagem, causando queda

na resisténcia superficial no acabamento final (UEMOTO, 2005).

2.3.4. Veiculo volatil

O veiculo volétil é constituido por solventes e diluentes. As principais
caracteristicas desses componentes sao:

. Solventes: O solvente é volatil, incolor, com viscosidade suficiente
para dissolver a resina, assim melhora sua aderéncia no substrato (UEMOTO,
2005).

. Diluentes: liquido volatil, simples ou mistura, que sem ser solvente
pode ser usado em conjunto com o solvente sem causar qualquer efeito

indesejavel. E parcial ou totalmente miscivel com o veiculo e adiciona-se a tinta
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ou revestimento durante o processo de fabricacdo ou no momento da aplicacéo
para a obtencdo das caracteristicas de aplicacio adequadas. (EUSEBIO;
RODRIGUES, 2004).

Segundo Eusébio; Rodrigues (2004) e Ory (2004), os solventes e
diluentes mais usados séo:

e Agua;

o Terpenos (terebintina, aguarras, dipenteno);

o Hidrocarbonetos (alifaticos, ciclos aromaticos alifaticos);

. Solventes oxigenados (alcoois, cetonas, éter-Oxidos ou éter-
alcoois, ésteres);

o Solventes clorados;

Os veiculos volateis, frequentemente utilizados nos produtos base
solventes, sao os hidrocarbonetos derivados do petréleo e, o veiculo volatil nos
produtos base emulséo é a agua (EUSEBIO; RODRIGUES, 2004; ORY, 2004).

2.3.5. Pigmentos

Os pigmentos tém a funcdo de determinar a cor do produto final,
opacidade, durabilidade (poder de reflexdo da luz), rendimento, resisténcia dos
agentes quimicos e corrosao, podendo ser natural ou sintético. Natural sdo a
base de terra, metais, 6xidos metalicos, entre outros, ja os sintéticos sdo obtidos
por reacdes quimicas de compostos (UEMOTO, 2005).

De acordo com Ory (2004) os pigmentos brancos representam 90% do
total dos pigmentos utilizados em pinturas, revestimentos, esmaltes e lacas que

se fabricam para todas as classes de revestimentos.

2.4, NORMAS TECNICAS PARA REVESTIMENTOS SINTETICOS

E de fundamental importancia o processo de normalizacg&o técnica, por
serem as normas técnicas que reunem métodos de ensaios padronizados,
processo que € validado apos o estudo e aplicacdo as condi¢gfes laboratoriais,
para avaliacdo de produtos.

18



A reprodutibilidade dos métodos de ensaio € um aspecto fundamental a
ser considerado na definicdo dos métodos de avaliacédo, extremamente relevante
guando se trata de fins de aprovacao e também reprovacao de produtos.

A seguir serdo observadas além da norma brasileira, algumas normas

internacionais quanto a sua classificacdo aos revestimentos sintéticos.

2.4.1. Norma brasileira

A Unica norma brasileira que faz mencao aos revestimentos sintéticos é
a NBR 11.702: Tintas para edificacdes ndo industriais: Classificacdo (ABNT,
1992). Essa norma classifica os produtos para pintura de edificacdo né&o
industrial em: fundos (primers e seladores), acabamentos pigmentados, produtos
especiais, vernizes, massas e complementos.

Para cada produto, a NBR 11.702 (ABNT, 1992) define o “tipo” por um
cédigo numérico, apresenta a “descricdo” (nomenclatura genérica), a
“‘composicao genérica” e as “caracteristicas e usos”. A classificacédo dos produtos
para revestimentos de ligantes sintéticos conforme essa norma é transcrita na
Tabela 3.

TIPOS | DESCRICAO | COMPOSICAO GENERICA | CARACTRITICAS E USOS

: 3 : & Indicado para obtencédo de
. Tipico a base de dispersao : :
Massa a base ¢ < efeito texturizado sobre
: ~ _, |de polimeros como acrilicos, . .
de disperséo : 2 33 alvenarias, com posterior
estireno-acrilico ou similares

453 de efeito em desempenho, contendo apllcagaq de aca_lbamento. 0
uso exterior e o tipo de

texliezade cargas especiais para
(base agua) 9 L P 2D acabamento devem ser
obtencéo de efeito
uso geral : recomendados pelo
texturizado. ;
fabricante.

1 - Dispersao: Sistema heterogéneo constituido por duas fases ndo misciveis onde uma
delas € liquida e outra sdlida (pequenas particulas bastante separadas -dispersas- umas
das outras) (LUCAS, 1987). A cor da dispersao depende da cor da particula sélida; ex:
dispersao de pigmentos.

Tabela 3: Massas e complementos, conforme norma NBR 11702 (ABNT, 1992)
- Fonte: ABNT NBR 11702:1992

2.4.2. Normas técnicas francesas
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Na normalizacéo francesa foram encontradas duas normas técnicas de
especificacdo de revestimentos de ligantes sintéticos da ASSOCIATION
FRANCAISE DE NORMALISATION (AFNOR), publicadas em 1983 e 1986,
vigentes até o momento:

1) NF T 30-700: Peintures. Revétements Plastiques Epais:
Spécifications (AFNOR, 1983), designados pela sigla RPE.

2) T 34-720: Peintures. Revétements semi-épais a fonction de
protection des supports faiencés: Spécifications (AFNOR, 1986), designados
neste trabalho designado pela sigla RPSE.

As principais diferencas entre os dois tipos de revestimentos sintéticos
franceses estdo apresentadas na Tabela 4.

Tabela 4: Principais diferengas, atribuidas pelas normas francesas, entre os

revestimentos de ligantes sintéticos. Fonte: www.creargos.com

DESCRICAO [NORMA | CLASSIFICACAO | CARACTERISTICA PRINCIPAL
Revestimento Aspecto, consumo Espessura da camada & superior
s plasticos |NF T 30-{umido (kg/m2) e na : %
A= ~ a dos revestimentos plasticos
espessos 700 maior dimensao semi-espessos (RPSE)
(RPE) das cargas
Revestimento Espessura da camada e
s plasticos T34 compreendida entre as tintas de
semi- 720 Consumo minimo | peliculas finas (200 e 400 pm)1
espessos e 0s revestimentos plasticos
(RPSE) espessos (RPE)

2.4.3. Normas técnicas italianas

Os revestimentos de ligantes sintéticos, denominados na Italia de
Revestimento Plastico de Aplicacdo Continua (RPAC), sdo classificados pela
ENTE NAZIONALE ITALIANO DI UNIFICAZIONE, UNI 8682: Edilizia. Prodotti
per sistemi di rivestimento plastico ad applicazione continua (RPAC). Criteri

specifici di classificazione (UNI, 1984), de acordo com as caracteristicas
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apresentadas na Tabela 5.

CARACTERISTICAS CLASSIFICACAO
Pigmentados: cor do revestimento € obtida pela utilizacdo de
pigmentos.
Origem da cor Granulados: Sem utilizacdo de pigmentos. A cor do revestimento

& decorrente da cor agregado, que pode ser natural ou
artificialmente colorido.

Idem a classificacao apresentada na UEAIcC - item 4.3.2,
adotando se a classificacdo comercial de Grossa (G1 e G2) para
0s revestimentos tipos | e lI; Média (G3) para o tipo lll e Fina (G4)
para o tipo IV.

O tipo V nédo é contemplado na classificacéo italiana

Granulometria

Liso, crespo, jateado, gotejado, adamascado, aplainado e

Aspectos da arranhado (graffiati): efeitos decorativos obtidos do processo de
superficie aplicacéo (rolo, projetado, desempenadeira) e das

caracteristicas dos constituintes do produto

Conformagao Superficial

Alto: R1 relevo = 2 mm
Altura do relevo Médio:R2relevo=12e<2mm
Baixo: R3 relevo < 1,2 mm

Categoria S1 - Espessura média convencional (1) = 2 mm - Alta
Categoria S2 — Espes. média convencionalz1,2e <2 mm -
Média Categoria S3 - Espessura média convencional < 1,2 mm
— Baixa
1 - Espessura média calculada de acordo com a férmula apresentada na UEAtc (1978) item

432

Tabela 5: Classificacdo dos revestimentos de ligantes sintéticos, conforme
norma UNI 8682 (UNI, 1984).

Categoria de espessura

2.4.4. Normas técnicas alemas

A norma DIN 18558: Synthetic resin plasters: Terminology,
requeriments, application (DIN, 1985), considera que o0s revestimentos de
ligantes sintéticos apresentam em sua formulacdo cargas com dimensdes
maiores que 0,25 mm e ligantes organicos na forma de disperséo ou solucéao.

A classificacdo desses revestimentos é definida em funcdo do uso
(interno ou externo), da maior dimensdo das cargas e do teor de ligantes,

conforme apresentado na Tabela 6.
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< DIMENSAO DAS TEORES MINIMOS DE LIGANTES
Ll APLICAGAO CARGAS (EM MASSA)
P Org : <1 mm = 8% em relacdo ao teor de solidos2
2 Revestimento externo — =
1 =1 mm = 7% em relacdo de teor de sdlidos
£1mm = 5,5% em relacédo de teor de soélidos
P Org 2 | Revestimento interno fl C~ : I
=1 mm =4 5% em relacéo de teor de sélidos

1 - A designacdo P Org é utilizada para designar o tipo de revestimento (mineral ou organico). P refere-

se a plaster (revestimento) e Org corresponde a Organic (organico).

2 - O teor de solidos representa a parte nao volatil da formulag&o, obtida por meio da calcinacdo de uma
determinada quantidade do produto em pasta, a 450° C durante 2 horas. O método & semelhante ao da
norma ASTM D 3.723: Test Method for Pigment Content of Water-Emulsion Paints by Low-Temperature
Ashing (ASTM, 2005), praticado no Brasil.

Tabela 6: Classificacdo dos revestimentos de ligantes sintéticos,
conforme norma DIN 18558 (DIN, 1985).

2.5. Ensaios de caracterizacédo e desempenho

Os ensaios de caracterizacdo tém por objetivo indicar parametros
considerados importantes para a formulacdo de uma textura acrilica, afim de
controlar qualidade da matérias-primas e do produto final, a saber: tipo de resina,
composicado granulométrica, teores de solidos e de resina, massa unitéria e
espessura meédia.

J& os ensaios de desempenho visam averiguar as propriedades ligadas
a estanqueidade, & aderéncia e a elasticidade da textura acrilica para minimizar
os efeitos da incidéncia microfissuras e proporcionar aderéncia adequada ao

substrato.

2.5.1. Absorc¢éo de 4gua por capilaridade

De acordo com Ory (2004), a capilaridade € uma propriedade inerente a
todo material poroso, como por exemplo, madeiras e rochas, quanto menor o
didmetro dos poros capilares presentes no material, maior a sua capacidade de
absorver agua pelos capilares.

A absorc¢éao capilar € mensurada pelo coeficiente de absorcao capilar de
agua (W), que corresponde ao aumento de massa de agua absorvida em fungéo
da raiz quadrada do tempo (EN ISO 15.148:2002). Em texturas acrilicas o
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coeficiente de absorcao esta intrinsecamente relacionado com os tipos de

polimeros utilizados como ligante.

2.5.2. Permeabilidade ao vapor de agua

De acordo com Souza (2009) a permeabilidade ao vapor é a capacidade
do material de eliminar a 4gua por secagem e impedir 0 acumulo de vapor de
agua dentro de sistema de revestimento. A formacédo e passagem do vapor de
agua acontece quando existe diferenca de temperatura e umidade entre dois
ambientes, até atingirem o equilibrio térmico de acordo com as leis da
termodinamica (ORY, 2004). Este parametro € mensurado pela a obtencédo da
camada de ar equivalente (Sd) que indica a espessura, em metros, de uma
camada de ar em repouso, com a mesma resisténcia a difusdo do vapor de agua
que a espessura do material em analise. E obtida pela multiplicac&o do fator de
resisténcia ao vapor (J) pela espessura (e) do material avaliado conforme diretriz
da norma EN ISO 12.572:2001.

2.5.3. Protec¢édo contra a chuva

Quando a fachada de uma edificacdo é atingida por uma chuva com
vento, um filme continuo se forma sobre sua superficie e a propriedade de
absorcao por capilaridade controla a entrada de 4gua. Apés o fim da chuva a
superficie comeca a secar de fora para dentro onde comeca a atuar a
propriedade de permeabilidade ao vapor de agua. Portanto, o melhor
revestimento € o que permite um equilibrio entre a entrada de agua e a saida de
vapor de agua.

O estudo realizado por Kiinzel (2004) sobre a incidéncia de chuvas sobre
0 revestimento demonstrou que existe uma relagao entre a estanqueidade de um
revestimento e suas propriedades de absorcdo por capilaridade e
permeabilidade ao vapor de agua, permitiu que nas normas alemas esses
valores fossem estabelecidos como critérios de especificacdo de revestimentos
com propriedades protetoras contra a chuva, introduzidos em meados dos anos

60, parametros estes que sao ratificados ano a ano por experiéncias praticas.
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2.5.4. Aptidao a dissimular uma fissura

A fissura € uma manifestacédo patologica resultante do alivio de tensdes
entre dois elementos em contato ou até mesmo entre partes de um mesmo
elemento.

Segundo UEAtc (1978), as texturas acrilicas (revestimentos de ligantes
sintéticos como denominado naquele pais) devem ter propriedades elasticas

capazes de disfarcar fissuras de até 0,2 mm até uma intempérie.

2.5.5. Aderéncia ao substrato

A avaliagdo desta propriedade é realizada de acordo com diretrizes da
norma ABNT NBR 13528:2010 — Revestimento de paredes e tetos de

argamassas inorganicas — Determinacao da resisténcia de aderéncia a tracao.

2.5.6. Resisténcia ao crescimento de fungos

A avaliagdo desta propriedade é realizada de acordo com diretrizes da
norma ABNT NBR 14941:2011 — Tintas para construcao civil — Método para
avaliacdo de desempenho de tintas para edificacbes nao industriais.

Nas texturas acrilicas, para propiciar a resisténcia ao crescimento de
fungos, utilizam-se os aditivos chamados de biocidas, adicionados em
quantidade aproximada de 0,25% do total em massa do produto em pasta. O
desenvolvimento de fungos nos revestimentos esta associado com alguns
fatores, dentre eles o alto teor de umidade, o pH do substrato, a composic¢éo, a
temperatura e 0s nutrientes organicos presentes nas texturas acrilicas (SATO et
al., 1995).

2.5.7. Resisténcia a exposi¢ao ao intemperismo artificial acelerado
(CUV)
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Para a protecao do revestimento de textura acrilica contra a radiacdo UV
sdo adicionados pigmentos que promovem a absor¢céo ou a reflexdo dos raios
ultravioletas. Os pigmentos mais adequados para esta funcdo sdoos pigmentos
inorganicos como oxido de titanio, 6xido de zinco e 6xido de ferro (ORY, 2004).

Segundo Vittorino e Cavani (1998) a cada 300 horas de exposi¢cao ao

intemperismo artificial acelerado, considerando apenas a acdo da radiacéo
ultravioleta, equivalem a aproximadamente um ano de exposicdo ao

intemperismo natural na cidade de S&o Paulo.

2.6. SUBSTRATOS

2.6.1. Caracteristicas

A aplicacéo do revestimento € sempre feita sob um substrato, este deve
estar apto para receber o revestimento, ou seja, apresentar caracteristicas
suficientes para o seu bom desempenho. Se por algum motivo o substrato n&o
estiver de acordo, é necessaria a aplicacdo de uma camada preparadora, 0
chapisco (BAUER, [2005], p. 8).

Baia e Sabbatini (2000, p. 29, 31) apontam que habitualmente, existem
na construcao civil como substrato as paredes de alvenaria e os elementos
estruturais (vigas, lajes e paredes). No contexto das alvenarias mais utilizadas
podem-se citar os blocos ceramicos, de concreto, silico-calcario e o deconcreto
celular. Nota-se grande diversidade de materiais, implicando em diferentes
caracteristicas. Partindo disto, surge a preocupacao em se adequar as técnicas
de preparo superficial ao tipo de substrato.

Os referidos autores reforcam que as diferentes caracteristicas das
bases afetam diretamente as propriedades dos revestimentos. Resumidamente,
a tabela apresenta as principais caracteristicas dos substratos, que sofrem
variacbes conforme o tipo de base. Podemos citar alguns fatores altamente
intervenientes quanto a aderéncias, sdo: absorcdo de agua, porosidade e

rugosidade.
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BASES CARACTERISITICAS
Absor¢do de agua
Alvenari (diferentes componentes) |Porosidade

Ressténcra mecanca
Movmentag¢des higroscopicas
Estrutura (concreto) Rugosidade

Homogenexdade

Tabela 7: Caracteristicas das bases de aplicacao do revestimento - Fonte: Baia;
Sabbatini, 2000, p. 31.

2.6.2. Alvenaria

Quanto a capacidade de succao de 4gua, Gummerson et al. (1980 apud
CARASEK, 1996, p. 23), em sua pesquisa, obtiveram os resultados
apresentados na tabela 1. Pode-se observar que o substrato de alvenaria
constituido por blocos de concreto foi o que apresentou menor velocidade de
absorcao de agua. J& os blocos ceramicos apresentaram grande variagdo de
coeficiente de absorcdo, chegando a alcancar velocidade de succédo 3 vezes
maior do que o apresentado pelo bloco de concreto.

A capacidade de succéao dos blocos ceramicos pode ser controlada pela
temperatura do forno. Quanto mais alta a temperatura de queima, menor é a taxa
de succdo de agua e consequentemente menor € a porosidade do bloco. As
temperaturas adequadas para a queima giram em torno de 900 e 1000°C. Blocos
gueimados a temperaturas muito altas apresentam baixa taxa de succ¢do. Isto
significa que somente uma pequena parte de pasta da argamassa penetra no
substrato, resultando em um intertravamento mecéanico insuficiente. J& os blocos
gueimados a baixas temperaturas possuem alta taxa de succao, ou seja, grande
parte de pasta da argamassa penetra no substrato, podendo assim causar a
insuficiéncia de &gua para a hidratagdo dos componentes da argamassa
(CARASEK, 1996, p. 22, 28).

Frente a estas situacdes desfavoraveis, Paes e Gongalves (2005, p.44)
explicam que ha procedimentos que podem minimizar estas ocorréncias. Sao
eles: o pré-umedecimento da superficie e a aplicacdo de uma camada de
chapisco, esta Ultima ser4 abordada mais a frente. O pré-umedecimento da
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superficie € indicado para substratos que apresentem alta taxa de succ¢éo, como
por exemplo, os blocos ceramicos e silico-calcarios. A técnica consiste na
aspersao de agua sobre o substrato com o auxilio de uma brocha, porém, este
procedimento deve ser utilizado com cautela para que ndo ocorra a saturacao
da superficie.

Recena (2011, p. 73) destaca que as ranhuras e sulcos existentes na
maioria dos blocos ceramicos sao suficientes para garantir a aderéncia, sendo
que o chapisco utilizado sobre os blocos possui somente a fungéo de uniformizar
0 substrato. Carasek (1996, p. 39) comenta brevemente sobre a textura dos
blocos de alvenaria e conclui que instintivamente se tem o conceito de que
quanto maior a rugosidade do substrato, ou textura superficial, maior é a

aderéncia, mas ainda nao se tém um consenso sobre o0 assunto.

2.6.3. Revestimento de argamassa

A NBR 13529 (ABNT, 2013) define revestimento de argamassa como 0
cobrimento de uma superficie com uma ou mais camadas superpostas de
argamassa, apto a receber acabamento decorativo ou constituir-se em
acabamento final.

Segundo a ABCP (Associacdo Brasileira de Cimento Portland), em
Manual de Revestimentos de Argamassa, revestimento de argamassa pode ser
entendido como a protecao de uma superficie porosa com uma ou mais camadas
superpostas, com espessura normalmente uniforme, resultando em uma
superficie apta a receber de maneira adequada uma “decoracao” final.

As principais fungdes de um revestimento de argamassa sao:

* proteger a base, usualmente de alvenaria e a estrutura da acao direta
dos agentes agressivos contribuindo para o isolamento termo acustico e a
estanqueidade a 4gua e aos gases;

* permitir que o acabamento final resulte numa base regular, adequada
ao recebimento de outros revestimentos, de acordo com o projeto arquitetdnico,
por meio da regularizacdo dos elementos de vedacao.

Segundo Fiorito (2009), os revestimentos de modo geral sdo sempre

constituidos de diversas camadas de materiais diferentes ligadas entre si. Como
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estdo intimamente ligadas, qualquer deformacdo em uma dessas camadas
resultara no aparecimento de tensdes em todo o conjunto. Tais tensdes
dependem da espessura, do modulo de elasticidade e, enfim, de todas as
caracteristicas fisicas de cada camada.

A NBR 13749 (ABNT, 2013) - Revestimento de paredes e tetos de
argamassas inorganicas — Especificacdo, prescreve que o revestimento de
argamassa deve apresentar textura uniforme, sem imperfeicdes, tais como:
cavidades, fissuras, manchas e eflorescéncia, devendo ser prevista na
especificacdo de projeto a aceitacdo ou rejeicdo, conforme niveis de tolerancias
admitidas.

Os revestimentos de argamassa podem ser constituidos por uma ou
mais camadas, ou seja: emboco e reboco, e camada Unica, que pode ser

ilustrada conforme Figura 3.

©

L Base
Chapisco

e. Argamassa de assentamento

Pasta de cimento

—Junta

Revestimento cerdmico

-
~“+—4 maximo 2 cm
se maior, executar
camada ce regularizagao

Figure 3 - Método convencional — Revestimento de paredes.

A NBR 13281 (ABNT, 2005) - Argamassa para assentamento e
revestimento de paredes e tetos — Requisitos, define que argamassa € a mistura
homogénea de agregado(s) inorganico(s) e agua, contendo ou nao aditivos e
adicdes, com propriedades de aderéncia e endurecimento, podendo serdosada
em obra ou em instalacdes préprias (argamassas industrializadas).

De acordo com a ABCP (Associacéo Brasileira de Cimento Portland),

argamassa € um material de construcao constituido por uma mistura homogénea
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de um ou mais aglomerantes (cimento ou cal), agregado miudo (areia) e agua.
Podem ainda ser adicionados alguns produtos especiais (aditivos ou adicdes)
com afinalidade de melhorar ou conferir determinadas propriedades ao conjunto.

De acordo com Baia e Sabbatini (2000), a argamassa de revestimento é
uma das partes integrantes das vedacdes de edificios e construcdes, devendo
necessariamente apresentar propriedades que irdo contribuir para o adequado
comportamento das vedacdes e da obra como um todo.

Wiecnewski (2006) destaca como funcdes gerais, além das ja citadas,
as seguintes: unir solidariamente elementos construtivos, resistindo aos
esforgos; distribuir os esforgos e absorver deformacdes; selar juntas; e, por fim,
proteger os elementos portantes dos edificios contra a acao do intemperismo e
agentes agressivos ambientais.

Deve-se salientar que ndo é funcdo da argamassa de revestimento
dissimular imperfeicdes grosseiras da base, muitas vezes desaprumada e
desalinhada devido a falta de cuidado no momento da execucao da estrutura
(BAIA & SABATTINI, 2000).

2.6.4. Condicdes para superficie com pintura antiga

Basicamente, a superficie deve apresentar as mesmas caracteristicas
exigidas para a superficie nova, estando firme e sem sinais de degradacdo do
substrato, porosidades ou baixa coesdo. Também n&o deve apresentar
imperfeicdes da tinta antiga, como calcinagcédo, descascamentos, empolamento,
etc.

A superficie ndo pode estar muito lisa, devido a falta de aderéncia que
provocard pela auséncia dos poros. Deve estar seca, firme e sem sinais de
degradacéo e nesses casos é importante o uso de selador para promover uma
melhor aderéncia entre o sistema antigo e o novo.

2.6.5. Condicdes para superficie com gesso

A aplicagédo em substratos de gesso, madeira ou metal deve se restringir
somente a interiores. Ressalta-se, porém, que antes da aplicacdo do
revestimento os substratos devem ser preparados adotando-se, de acordo com
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Uemoto (2002) os cuidados como:

= Remover materiais pulverulentos, microrganismos, eflorescéncias,
manchas de 6leo, ou outros obstaculos & aderéncia do revestimento.

= Garantir a coesao superficial do substrato. Substratos que apresentam
baixa resisténcia superficial devem ser consolidados.

Além de garantir superficie lisa, com dureza adequada, isenta de
rachaduras, de reentrancias, ou de outras irregularidades impossiveis de serem

corrigidas pela espessura do revestimento (LUCAS, 1987).

2.6.6. Estrutura de concreto armado

Nas ultimas décadas a tipologia dos edificios tém mudado suas
caracteristicas. Tem surgido a necessidade de se ter prédio mais altos e vaos
maiores. Para a obtencdo destas estruturas, aumenta-se a resisténcia a
compressdo do concreto. Os valores que eram utilizados anteriormente, e que
giravam em torno de 15 a 18 MPa, passaram entéo a valores na faixa entre 30 a
35 MPa. Como a resisténcia do concreto € inversamente proporcional a
porosidade, as estruturas passaram a ser pouco porosas, gerando problemas na
aderéncia (CEOTTO et al.,, 2005, p. 9). Também ha registros de grandes
amplitudes de variabilidade dos valores de resisténcia do concreto, gerando
também variabilidade na porosidade. Mascolo (2012, p. 57) em sua pesquisa
verificou a variacao da resisténcia a compressao do concreto entregue as obras
por caminhdo betoneira, obtendo variagdes significantes e amplitudes de até 17
MPa.

Os desmoldantes, produtos que facilitam a desforma, se utilizados de
forma adequada favorecem o reaproveitamento das formas das estruturas de
concreto armado e propiciam uma melhor aparéncia final ao concreto. Porém o
mau uso, a falta de orientacéo sobre a aplicacédo e a nao retirada por completo
do produto podem acarretar sérios problemas de aderéncia (PRETTO, 2007, p.
43). E importante salientar que, segundo Ceotto et al. (2005, p. 68), “As principais
manifestagbes patoldgicas de revestimento que ocorrem sobre as bases de
concreto advém da limpeza incorreta de residuos de desmoldantes e acumulos

de nata provenientes da fase da execucao da estrutura”. Baia e Sabbatini (2000,

30



p. 61) reforcam que a aplicacdo de determinados desmoldantes pode
representar um obstaculo para a limpeza do substrato.

Os mesmos autores atentam para a existéncia de desmoldantes que
auxiliam na desforma e na aderéncia entre a superficie de concreto e a camada
de revestimento. Este tipo de desmoldante forma uma pequena camada, de facil
retirada, sobre o concreto. Removida a camada, a superficie do concreto torna-
se mais porosa e, consequentemente, mais adequada a proporcionar a
aderéncia necessaria.

O tipo de forma utilizado também pode influenciar na aderéncia. As
férmas plasticas, por exemplo, podem gerar superficies extremamente lisas, e
estas associadas as caracteristicas do concreto, como a baixa porosidade
resultam em falhas na aderéncia. Reforgcando, Pretto (2007, p. 45) conclui que
“A baixa porosidade juntamente com a impregnacédo do desmoldante na
superficie do concreto, faz com que para uma boa ancoragem seja necessaria a

realizacdo de tratamento superficial especifico e de maior agressividade”.

2.7. ADERENCIA

Conceitua-se aderéncia como a propriedade que possibilita a camada
de revestimento resistir as tensfes normais e tangenciais atuantes na interface
com a base.

O mecanismo de aderéncia se desenvolve principalmente:

* pela ancoragem da pasta aglomerante nos poros da base, ou seja,
parte da dgua de amassamento contendo os aglomerantes € succionada pelos
poros da base onde ocorre o0 seu endurecimento;

* e por efeito de ancoragem mecanica da argamassa nas reentrancias e

saliéncias macroscopicas da superficie a ser revestida.

31



Figure 4 - Aderéncia adequada entre argamassa e substrato.

A dimenséo e distribuicdo dos poros na superficie do substrato sao
fatores importantes que devem ser observados pois, se partimos dos extremos,
onde ndo h& porosidade, logo ndo havera espacos para uma boa aderéncia,
onde ha excesso de porosidade, o substrato pode néo ter resisténcia mecanica
suficiente para aguentar as tensbes oriundas do revestimento, como, por
exemplo, seu peso proéprio.

> - = os
g : 3.'0?.8 2.9

Aderéncia inadequada entre o revestimento e o substrato Aderéncia inadequada entre o revestimento e o substrato
devido a baixa porosidade do substrato devido aos capilares sem forca de succao

R IR,

Aderéncia inadequada entre o revestimento e o subsirato Aderéncia inadequada entre o revestimento e o substrato
devido a existéncia de macroporos no substrato devido a0 excesso de microporos no substrato

Figure 5 - Possiveis problemas de aderéncia entre argamassa e o substrato.

A rugosidade e porosidade superficiais sdo importantes por estarem
relacionadas com as fungdes estéticas e com a compatibilizagéo do revestimento

de argamassa com o sistema de pintura ou outro revestimento decorativo, além
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de influirem decisivamente na estanqueidade, na resisténcia mecanica e na
durabilidade do revestimento.

A rugosidade superficial pode variar de lisa a dspera sendo basicamente
resultado do tipo de agregado, sua granulometria, do teor de agregado e da
técnica de execucdo do revestimento. Deve também haver compatibilidade
quimica entre o revestimento e o acabamento final previsto. No caso de tintas a
6leo ou revestimentos em laminados melaminicos, por exemplo, sabe-se que

ndo ha compatibilidade com revestimentos a base de argamassa de cal.

2.8. PREPARACAO DE SUPERFICIE

Segundo a Associacao Brasileira de Normas Técnicas NBR 13245:2011
afirma:

“A superficie a ser pintada deve ser adequadamente preparada, a fim de
se garantir o cumprimento satisfatério das func¢des de pintura. A selecdo e o

modo de preparo da superficie dependem do tipo de substrato”.

2.9. CONDICOES DA SUPERFICIE

Ainda a norma NBR 13245:2011 prevé preparacdes em superficies, a
base de cal e cimento, que serdo dependentes das condicdes na qual se
encontra a superficie a receber o revestimento:

2.9.1. superficies em bom estado;

2.9.2. superficies com imperfei¢des: lixar e eliminar o p6. Corrigir
com massa niveladora conforme o ambiente (interno ou externo);

2.9.3. partes mofadas: lavar com solucéo de agua e agua sanitaria
em partes iguais, esperar 6 h e enxaguar bem. Aguardar a secagem;

2.9.4. superficies com brilho: lixar até eliminar o brilho e remover o
po, limpando com pano umedecido em agua. Aguardar a secagem;

2.9.5. superficies com gordura ou graxa: lavar com solugéo de agua

e detergente neutro e enxaguar. Aguardar a secagem;
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2.9.6. superficies com umidade: identificar a origem e tratar de

maneira adequada.

2.10. FUNDO PREPARADOR

O fundo preparador €é utilizado para regularizar a absor¢éo da superficie
e criar ponte de aderéncia com o substrato, para isso, o substrato deve estar
limpo, seco, sem poeira, 6leo ou graxa.

O fundo preparador pode ser aplicado em pinturas antigas em mas
condicbes, pinturas antigas de boas condi¢cdes, reboco novo, imperfeicdes
profundas, superficie altamente absorvente como gesso e fibrocimento,
manchas de gordura ou graxas, partes mofadas, reboco fraco e concreto novo,
porém, cada uma dessas deve receber um tipo de tratamento antes de aplicar o
fundo preparador.

Segundo a Associacédo Brasileira de Normas Técnicas NBR 12554:2013,
classifica fundo preparador de paredes como promovedor de coesao das
particulas soltas de uma superficie. E classifica fundo como produto com fungéo
de preparar a superficie para receber o acabamento.

A NBR 11702:1992 faz a classificacdo e descricdo dos produtos que
sao classificados como Fundos (primers e seladores), que tem como objetivo
principal promover a adeséo entre o revestimento e o0 embog¢o que o recebera,

conforme Tabela 08:
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ITEM DESCRICAO COMPOSICAO CARACTERISTICAS E USOS
Primer pré- tratamento Tioices hase de oolivinii vutiral” ol vintiica com 4cido Recomendados para promover adesdo de acabamentos
14 de aderéncia ou Wash fosszco 5 tetroxicro?nato 2 zinco‘com e o Podes sar sobre metais ndo ferrosos. Devem receber a demao
: Primer (base solvente) | " s PAMEmO; = subsequente da pintura denfro de no maximo 3 h. O uso
bicomponente ou mono, e modificado com resina fendlica : SR : R,
uso geral deste primer ndo dispensa o uso de primers convencionais
Prifio ANCOGSIG Tipico @ base de dleos secativos e/ou resinas sintéticas Recomendados para protecdo contra corrosdo sobre
12 (base solvente) uso contendo pigmentos anticorrosivos para protecdo, tais como superficies metalicas. Tipos diferentes oferecem
% aral cromato de zinco, zarc3o, 6xido de ferro, fosfato de zinco, | caracteristicas diferentes de protecdo; convém observar as
g etc. recomendacdes do fabricante
Tipico a base de dleos secativos e/ou resinas sintéticas, Recomendados como em 4.1.2. normalmente para Sericos
Primer universal (base pigmentado com pigmentos brancos ou levemente = 250 p ¢
L solvente) uso geral coloridos, normalmente contendo fosfato de zinco como 13 TEENRETCR0 O] PAgioia ae i, SOMONERIO M.
g : ki = Caracteristicas conforme recomendacao do fabricante
inibidor de corrosdo
ki G i) 160 Tipico a base de dispersdo de polimeros de alto
14 il g desempenho como acrilicos, ou outros, contendo Recomendado para superficies metalicas como 4.1.2
g pigmentos anticorrosivos
P"',“e’ g Raciaala Tipico a base de resina epoxidica curada com endurecedor| Recomendado para promover ades3o de acabamentos
15 dois componentes uso e = A
e isocianato, pigmentado sobre metais nao-ferrosos
interior
Fundos seladores Tipicos a base de dispersdo de polimeros de alto Recomendados para selar e uniformizar a absor¢do de
16 (base agua) uso desempenho, como acrilicos ou outros, contendo ou ndao superficies externas de argamassa, concreto, paredes a
exterior pigmentos serem emassadas ou repintadas
17 Fundos seladores Similar ao 4.1.6, porém a hase de dispersdo de PVA Similar ao 4.1.6, porém so para uso interior. Em areas com
2 (base agua) uso interior (acetato de polivinila) ou outros excessiva condensacdo de agua, consultar o fabricante
18 (lf::: ZZI?;I:&Z()”:SSO Tipico a base de resinas sintéticas sem pigmentacdo et e i
. . P pig ¢ subseqguente aplicacdo de acabamentos
exterior
1o | mmarrond™® | Tiico base dorosinas acricas om s curas de | 5or oo P Sveraris oo o e s e
) 3 igual desempenho (insaponificaveis) g RIRK I  Fep = = U pInc
solvente) uso exterior caracteristica € promover coesdo das particulas soltas.
Fndos ‘se.ladores i Tipico a base de solugdo de nitrocelulose contendo Recemendado.para Selal ’.“a‘!e"a.s v an‘tes' da
1.10 celuldsicos (base ateATas. ahndo nonraimens e BEmantds aplicacdo do verniz ou posterior a aplicacdo de tingidores
solvente) uso interior P ¥ Pig de madeira. Ndo tem resisténcia a luz solar e a umidade
Fundo selador Recomendado para argamassa de traco forte, isento de cal
111 pigmentado epdxi dois | Tipico a base de resina epoxi, pigmentado, catalisada com e pintura anterior.
. componentes (base endurecedor Recomendacdes de uso conforme fabricante
solvente) uso geral
Fundo selador . i
igmentado para Tipico a base de resinas de o6leos secativos ou semi- Floceianc o cm Ao pars IR aiols, comoido
112 prga deira (b:se P LIS Comondo Dltrailos S earass peguenas imperfeicdes e uniformizando a absorcdo, para
. pig g posterior aplicacdo de acabamento pigmentado
solvente) uso geral
Tabela 8: Fundos (primers e seladores) - Fonte: NBR 11702:1992

TEXTURIZADO

Pode-se entender que uma patologia ocorre em um edificio quando este,

em um determinado periodo de sua vida util, ndo apresenta o desempenho

previsto.

Geralmente, as manifestacdes patoldgicas que ocorrem ao longo da vida

uatil do edificio, tém origem nas fases de elaboracéo de projeto e de execucdo. A
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manifestacdo patolégica na fase de projeto ocorre ou pela inexisténcia de um
projeto especifico de revestimento ou por erros em sua concepg¢ao por nao
considerar condi¢cdes de exposicdo do edificio e até mesmo requisitos basicos
de sua construcao.

Com relacao a fase de execucdo, as manifestacdes patoldgicas podem
ocorrer devido a ma execucao, que pode ser pela mao de obra ndo especializada
ou pela falta de informacédo e dominio das técnicas de execucdo (BARROS;
SABBATINI, 1998).

Os revestimentos de fachadas basicamente estdo sujeitos a forcas e
carga de impacto, vapores, umidade, fuligem, plantas, microrganismos, variacao
de temperatura, radiacéo, luz e vibractes, esses agentes variam em funcéo da
localizag&o da edificacdo. (SELMO, 1989)

As manifestacbes patologicas normalmente observadas nos
revestimentos de ligantes sintéticos tém géneses diferentes, ocasionadas por
uma combinagéo de fatores.

As principais constatacdes e as provaveis causas estao relacionadas
abaixo:

Descoloracdo: deve-se ao uso de pigmentos inadequados, de baixa
solidez a luz e as intempéries ou & ma fixagdo dos pigmentos as cargas (LARA
NETO, 1998; ORY, 2004).

g 7

Figure 6 - Descoloragao - Fonte: autores
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Descolamento: aplicacdo do revestimento sobre substratos inadequados
ou mal preparados. Aplicacao sobre pinturas organicas sem o devido preparo ou
sobre pinturas inorganicas, auséncia de fundo/selador ou seu uso inadequado.
Resinas inadequadas na composi¢cédo do revestimento (BS 6150, 1991; ORY,
2004).

Figure 7 - Descolamento - Fonte: autores

Saponificacdo?: Degradacdo da resina causada pela alcalinidade do
substrato na presenca de umidade (LUCAS, 1987, ORY, 2004).

2 Saponificagdo: A alcalinidade na presencga de umidade reage com a acidez caracteristica de
alguns tipos de resina, acarretando a saponifica¢@o, que é manifestada em manchas na
superficie do revestimento, que frequentemente provoca a destruicdo das resinas base PVA ou
o retardamento indefinido da secagem de tintas a base de resinas alquidicas (esmaltes e tintas
a 6leo). Disponivel em www.suvinil.com.br. Acesso 27.07.2017.
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Figure 8 - Saponificagéo - Fonte: autores

Calcinacao: Degradacéo da resina sob o efeito da radiacao ultravioleta

e intempéries ou 0 uso de pigmento inadequado (DINIZ, 1995, ORY, 2004).

Figure 9 - Calcinagéo - Fonte: autores

Diferencas de tonalidade: ocasionada pelo reparo de panos ou de

regides do revestimento por motivos diversos. (LARA NETO, 1998).

38



/

Figure 10 - Diferencas de tonalidade. - Fonte: autores

Empolamento: formacéo de bolhas ou vesiculas numa pelicula seca do
revestimento, produzidas pela pressao interna de vapor ou liquidos oriundos de
excesso de umidade no substrato (LARA NETO, 1998; BS 6150, 1991; ORY,
2004).

Figure 11 - Empolamento - Fonte: autores
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Eflorescéncias: originadas da migracdo de sais solUveis presentes no
substrato que atravessam a porosidade ou micro fissuracdes do revestimento e

cristalizam-se na superficie (ORY, 2004).

Figure 12 - Eflorescéncia - Fonte: autores

Fissuras no revestimento: baixa elasticidade do revestimento e
ocorréncia de movimentagdes no substrato ndo possiveis de serem dissimuladas
pelo revestimento (ORY, 2004).

As fissuras no revestimento, além de manifestacdo patoldgica, aceleram
significativamente a degradacdo do revestimento e influénciam o seu
desempenho, prejudicando a aparéncia, criando condi¢ges para a infiltragdo de
agua e de outros agentes agressivos e permitindo a fixagcdo de microorganismos,
reduzindo a durabilidade do revestimento e da parede.

A origem das fissuras depende de véarios fatores externos aos
revestimentos e envolve fenbmenos complexos da microestrutura da
argamassa, tornando-se dificil controlar completamente a sua incidéncia.
Thomaz (1989) discorre sobre as principais causas das fissuras nas edificacdes,
tais como: movimentagbes térmicas, movimentacdes higroscopicas,
sobrecargas, deformabilidade das estruturas, recalques de fundacoes, retragdes
acentuadas e altera¢des quimicas.
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Figure 13 - Fissuras - Fonte: autores

Desenvolvimento de fungos: presenca de umidade e de nutrientes
organicos, frente a auséncia ou dosagem insuficiente de biocidas. Segundo
fabricantes consultados o desenvolvimento de fungos tem se acentuado nos
revestimentos de ligantes sintéticos aplicados sobre substratos constituidos de
argamassas industrializadas, em cuja formulagdo haja presenca de aditivos
celulésicos.

A biodeterioracdo pode ser definida como qualquer alteracéo indesejavel
nas propriedades de um material causada pela atividade vital de
microorganismos. Entre os agentes bioldgicos que participam do processo de
biodeterioracdo de revestimentos destacam-se as algas e fungos (LOPES,
2003). Também séo agentes biolégicos os liquens e vegetais superiores que
utilizam os revestimentos como substrato. O seu crescimento introduz esfor¢os

mecéanicos no revestimento fissurando-os.
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Figure 14 - Fungos - Fonte: autores
Transparéncia de substratos: utilizacdo de revestimentos nao

apropriados diretamente sobre blocos de concreto, ou ceramico. Auséncia da

camada de argamassa de regularizagéo.

N

Figure 15 - Aplicacéo de revestimento sintético como massa niveladora,
provavelmente ird gerar transparéncia - Fonte: autores
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Escurecimento: ocorre devido ao acumulo de sujidades na superficie em
funcdo do tipo de acabamento susceptivel a deposicdo de sujidades ou pela

presenca de fungos.

Figure 16 - Escurecimento do revestimento

Atualmente, as manifestacdes patolégicas tém se intensificado em
consequéncia da queda acentuada da qualidade desses revestimentos
associada as formula¢des inadequadas, principalmente pelos baixos teores de
ligantes, ou mesmo, pelo uso de ligantes e pigmentos inadequados. Segundo
fabricantes consultados, na década de 80 o teor de ligantes nesses produtos era
da ordem de 18%; e atualmente giram em torno de 10% e podem ser

encontrados produtos com teores de ligantes inferiores.
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3. PROGRAMA EXPERIMENTAL

O programa experimental consiste na aplicacdo de revestimento
sintético texturizado em dois tipos de substratos, argamassado e com massa
corrida, sendo comparadas as placas de aplicacdo com e sem preparador de

superficies.

3.1. ENSAIOS REALIZADOS, JUSTIFICATIVAS E RESULTADOS

3.1.1. Justificativas
O ensaio de determinacédo da resisténcia de aderéncia a tracao teve por
finalidade verificar a interacdo entre as camadas constituintes do sistema de
revestimento (substrato, selador e a camada de revestimento). Por meio desse
ensaio € determinando o valor da tensdo de aderéncia maxima que o
revestimento suporta, assim como qual interface do revestimento que apresenta

menor resisténcia as tensoes atuantes.

3.1.2. Preparacao Dos Substratos
Foram comprados doze substratos padrdes de concreto.

Foram realizados quatro sistemas diferentes para serem ensaiados nos
substratos.

1 — Substrato com acabamento massa corrida com aplicacdo de fundo
preparador e textura.

2 - Substrato com acabamento massa corrida sem aplicagcdo de fundo
preparador e textura.

3 - Substrato com acabamento em cimenticio com aplicacdo de fundo
preparador e textura.

4 - Substrato com acabamento em cimenticio sem aplicagdo de fundo
preparador e textura.
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Figure 17 - Substratos preparados com e sem massa corrida. Fonte: Autores

As aplicagdes ocorreram de forma simultanea, seguindo o processo de
preparacdo com a limpeza do corpo de prova e em seguida foi aplicado o
revestimento em argamassa em todas as superficies.

A limpeza do substrato foi realizado com um escova de aco, eliminando
toda impureza e foi observado se existia ou ndo presenca de 6leo para realizar

a remocéao total do mesmo.

Apés 7 dias de cura, foi aplicado a massa corrida em apenas 6
substratos. Em seguida a aplicacdo de selante em 3 substrato de massa corrida
e 3 substratos sem massa corrida. Por fim, aplicado a textura em todos os

substratos.

Para cada sistema foi realizado seis ensaios de resisténcia de aderéncia
a tracdo segundo a NBR 13528.

3.1.3. Realizagc&o Dos Ensaios

ApoOs quatorze dias da preparacao dos substratos, foram realizados os

ensaios de aderéncia a tracao.
3.1.3.1. Equipamentos utilizados para o ensaio

e Dinamodémetro, conforme NBR 13528:2010:

“‘Dinambmetro de tragdo que permite a aplicagdo continua de
carga, de facil manuseio, baixo peso, dotado de dispositivo para
leitura de carga, que apresente um erro maximo de 2%.”

45



Figure 18 - Dinam6metro de tragdo (NBR 13528:2010). Fonte: Autores.
A figura a baixo, € um esquema da nomenclatura de cada componente
do equipamento dinamometro.

Alcance areas dificiles con Recinto metalico
5 pies(1.5 m) doble la Ambientalmente sellado,
manguera de alta calidad de una sola pieza

La bomba
hidraulica
con disefio
resistente
para aplicar
la presién
lisa y continua
con un golpe solo

Autoalineando,

rapido-el enganche
asegura dollies
al accionador

descargar a
una computadora

\

Un solo uso, los Dollies
que se autoalinean aseguran
el tirén-largo mas consecuente

RESISTENTE AL AGUA

Figure 19 - Dinamdmetro de tracdo — Esquema llustrado. Fonte:
http://twilight.mx/Medidores-de-Adhesion/Medidor-de-Adhesion-Positest-AT-3100.html

e Pastilhas metdlicas, ndo deformavel, circular de diametro 50+-1
mm.

e Serra copo

para corte no substrato com formato circular.

Figure 20 - Pastilha metalica (NBR 13528:2010) e serra copo

Cola, para fixacdo das pastilhas na superficie do substrato
(Massa Pléstica e catalisador).
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Figure 21 - massa péstica

3.1.4. Execucéo dos ensaios
Apés a preparacdo dos substrato e aplicacdo dos revestimentos

sintéticos texturizados, foram selecionados dois pontos aleatérios em cada

substrato para serem cortados com a serra copo, conforme Figura 23.

Figure 22 - Corpo de prova cortado ja com as pastilhas fixadas

A profundidade do corte foi de aproximadamente 12 mm sobre a
argamassa, a fim de avaliar apenas a aderéncia da textura sobre o substrato.

Segundo a associacdo de normas técnicas (ABNT) em NBR 13528:
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“O corte deve ser realizado mantendo sempre o0 equipamento de
corte em posicdo ortogonal a superficie. O equipamento de corte
deve possuir controle de velocidade no gatilho e o corte deve ser
efetuado inicialmente com baixa velocidade, sendo acrescida a
medida que se aumenta a sua profundidade. Em nenhum caso

o corte deve prejudicar a integridade do revestimento”.

Ainda afirma:
“Cortar o revestimento no minimo até a superficie do substrato.

O corte deve ser estendido a 1mm a 5mm dentro do substrato.
No caso de avaliacdo da aderéncia entre camadas de um
revestimento, com duas ou mais camadas, aprofundar o corte no

maximo a 5mm além da interface de interesse.”

No momento do corte, foi utilizado um esquadro, afim de evitar grandes
vibrac@es, e angulos no eixo do corte, podendo danificar o corpo de prova. Para
a realizacao do corte foi utilizado um gabarito para auxiliar a qualidade do corte

vertical.

Apbs o corte, foi utilizado cola de linha automotiva, cola plastica, para a
fixacdo das pastilhas sobre o substrato possuindo espessura méaxima de 5mm.
Esta cola é acrescentado um catalizador, onde o tempo de pega € muito rapido.
Poucas quantidades eram produzidas, em varias etapas foram realizadas, afim

de reduzir o problema com a cola durante o ensaio.

O ensaio de resisténcia a aderéncia a tracdo foi realizado no dia

posterior.
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4. APRESENTACAO E ANALISE DOS RESULTADOS

Os ensaios de aderéncia a atracao foram realizados no laboratério da
Ibratin Tintas e Texturas de Jundiai. Foram ensaiados no total vinte e quatro
corpos de prova.

A aplicacdo de preparador de superficies, mesmo em diferentes
substratos, influéncia na resisténcia de aderéncia a tracao da textura? Observou-
se que a aplicacdo de preparador de superficies influencia na resisténcia a
aderéncia a tracdo da textura, porém, ndo foi possivel avaliar os substratos
preparados com massa corrida, devido a baixa resisténcia apresentada a atracdo
da massa corrida, fazendo com que, o local de rompimento acontecesse nesta
camada.

Alguns ensaio

3

s foram fotografados e re
e NG =l

istrados:
: i & R,

>
&

Fgure 23 - Resultado 0,65Mp (Embocgo + textura) e resultado 0,80Mpa
(Emboco+selador+textura)

Figure 24 - Resultado 0,2-Mpa(Embo<;o+massa corridat+selador+textura) e resultado
0,19Mpa (Embogo+massa corrida+textura)
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Figure 25 - Resultado 0,21Mpa(Emboco+massa corrida+textura) e resultado
0,20Mpa(Embocgo+massa corrida+selador+textura)

Os resultados foram lancados e organizados no Excel em uma tabela

para facilitar a visualizacéo das resisténcias a aderéncia.

CP1 | CP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CP6
(Mpa) | (Mpa) | (Mpa) | (Mpa) | (Mpa) | (Mpa)

Emboco
+ 0,30 0,60 0,65 0,68 0,63 0,65
Textura
Emboco
+
Selador| 0,65 0,71 0,80 0,59 0,59 0,71
+
Textura
Emboco
+ Massa
Corrida | 0,19 0,18 0,21 0,18 0,19 0,21
+
Textura
Emboco
+ Massa
Corrida
A 0,18 0,16 0,20 0,18 0,22 0,22
Selador
+
Textura

Tabela 9 — Resultados organizados em tabela.

Observa-se maiores resisténcias nos CP’s sem a aplicacdo de massa
corrida sobre o substrato, atingindo resisténcia de ate 0,90 Mpa. Ja os cp’s com
a aplicacédo de massa corrida obteve a maior resisténcia em 0,22 Mpa.

Nao houve diferengas significativas entre nos cp’s com a aplicacéo de

selador ou néo, tanto para os substratos com aplicagdo de massa corrida e sem
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massa corrida, variando em 0,12 e 0,01 Mpa respectivamente para as maiores
resisténcia da série.
Observamos também o local em que foi rompido, isso é, em que camada

ou entre quais camadas que houve o rompimento do corpo de prova:

Figure 26 - Local de rompimento nos Cps

Figure 27 - Local de rompimento nos Cps

Os resultados foram projetados graficamente para melhor visualizacéo e
concluséo dos dados:
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Resultados do ensaio

0,30
0,80
0,70
0,60
0,50
0,40
0,30
0,20
il il
0,00
Embogo + Textura Embogo + Selador+ Embogo + Massa Embogo + Massa
Textura Corrida + Textura  Corrida + Selador +
Textura

B CP1(Mpa} ®mCP2(Mpa) mCP3 (Mpa) CP4 (Mpa) mCP5 (Mpa) mCP6 (Mpa)

Figure 28 - Organizacao dos resultados em grafico geral

Na figura acima, é possivel observar a resisténcia individual de cada

corpo de prova.

Meédia dos resultados

0,8
07 0,675
0,585
0,6
0,5
04
0,3
0,193 0,193
0,2
0’1 . .
0
Embogo + Textura Emboco + Selador + Embogo + Massa Embogo + Massa
Textura Corrida + Textura  Corrida + Selador +
Textura

Figure 29 - médias dos resultados de cada substrato
Para facilitar, foi gerado um gréfico das médias dos resultados,
possibilitando comparar uma amostragem de outra. E possivel observar uma
diferenca de 0,09 Mpa entre as médias das superficies de embog¢o com e sem
aplicacdo de selador. Ja para as médias dos substratos com massa corrida com
e sem aplicacéo de selador, ndo houve diferenca significativa entre elas. Uma
diferenca de aproximadamente 0,45 Mpa pode ser observada entre os substratos

de emboco e de massa corrida.
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Desvio Padrao

p =l
g -

Emboco + Textura Embogo + Selador + Embogo + Massa Emboco + Massa
Textura Corrida + Textura  Corrida + Selador +
Textura

Figure 30 - Desvio padréo

O desvio padréo foi calculado para analise da confiabilidade das médias
apresentadas na figura 29. O maior desvio foi de 14% para o substrato de
emboco sem a aplicacdo de selador. Isto devido a um dos corpos de prova
apresentar uma diferenca significativa (relativamente baixo) com os demais de

sua amostragem.
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5. CONSIDERACOES FINAIS

O trabalho realizado atingiu o objetivo inicial proposto, visto que a
resisténcia de aderéncia dos materiais envolvidos no processo foi menor que a
aderéncia do revestimento sintético ao substrato nas duas situacdes, com e sem
a aplicacao de selador.

Os resultados dos substratos preparados sem a aplicacdo da massa
corrida, apresentaram maior desempenho quanto a resisténcia a tracdo, em
relacdo aos resultados dos substratos sem a aplicacdo da massa corrida.
Confirmando a hipotese de que com a aplicacdo do preparador de superficie
sobre o substrato, através de seus microcomponentes a base de resina acrilica,
promovem uma ponte de aderéncia entre textura e substrato promovendo uma
maior coesdo do substrato. Deste modo havendo uma melhor aderéncia,
melhorando o sistema de revestimento de textura como um todo.

No gréfico, é notavel que a média dos resultados dos ensaios de tracédo
nos substrato sem a aplicacdo da massa corrida é significativamente superior
dos substratos com a aplicacdo de massa corrida. Entre os substratos sem a
aplicacado de massa corrida, apresenta-se com maior desempenho o substrato
com a aplicacdo de selador, apresentando uma média de 0,675 Mpa. Porem
devido a ruptura n&o ocorrer na interface do selador, ndo se pode determinar a
aplicacdo do mesmo para causa do aumento da resisténcia.

As médias entre o substrato com aplicacdo de massa corrida, com e sem
aplicacdo do selador, ndo apresentaram diferencas significativas na média dos

resultados dos ensaios.

Foi possivel observar também os locais em que houve o rompimento no
corpo de prova dos ensaios de tracdo. Observamos que nos substratos sem a
aplicacdo da massa corrida, a ruptura ocorreu na argamassa de revestimento, ja
nos substratos com a aplicacdo de massa corrida, a ruptura ocorreu na massa

corrida.

Apbs observar as medias, a hipétese foi corroborada, onde a utilizacdo
de selador sobre o substrato para a aplicacdo da textura, aumenta a resisténcia
a aderéncia, dar-se o motivo pela formacdo de uma ponte de aderéncia entre a
textura e o substratao. Porem este efeito ndo foi possivel ser observado no

substrato com a aplicagdo de massa corrida, pois 0 rompimento ocorreu sobre a
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camada da massa corrida, e ndo nas camadas adjacentes a textura.

Os resultados deste trabalho, contribui tanto para a tecnologia quanto
para a sociedade, abrindo portas para novos estudos a fim de a cada dia evitar
e reduzir a frequéncia de manifestacdes patoldgicas em aplicacdo de textura
sintéticas em diversos substratos.

Por ser um tema com poucos difundido academicamente, possibilita
vislumbre para diversos temas para futuros trabalhos sobre revestimentos
sintéticos texturizado, dentre os quais seguem:

a) Utllizacdo de outros substratos com diferentes materiais de
acabamento, como blocos de concreto, blocos ceramicos.

b) Variacdo no tipo de argamassa, alterando o traco do mesmo, variando
a sua porosidade, densidade, resisténcia.

c) Ensaio de tracdo sem realizacdo do corte sobre a textura a fim de avaliar

apenas a aderéncia da textura sobre o substrato.
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